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Техника безопасности

Общая опасность:
Несоблюдение правил техники без-
опасности, обозначенных этим зна-
ком, может представлять  опасность 
для жизни.

Высокое напряжение:
Этим знаком обозначено наличие 
опасного напряжения.

Несоблюдение этого предупрежде-
ния может вызвать повреждение 
оборудования или повлиять на его 
функции.

Эта инструкция содержит основную информацию об 
установке, эксплуатации и техническом обслужива-
нии насоса. Рекомендуется внимательно ознакомить-
ся с данной инструкцией перед началом работ по уста-
новке насоса. Это относится как к монтажной группе, 
так и к тем, кто отвечает за эксплуатацию и обслужива-
ние насоса. Инструкция по эксплуатации всегда должна 
находиться на месте эксплуатации насоса.

Предостерегающие знаки

ВНИМАНИЕ!

Квалификация персонала
Все работы должны выполняться уполномоченными 
(сертифицированными) электриками и механиками.

Правила техники безопасности для владельца/
оператора
Все государственные и местные положения и нормати-
вы в области здравоохранения и техники безопасности 
должны обязательно выполняться.
Следует исключить любой риск, связанный с электриче-
ством. (Более подробную информацию об этом можно 
узнать в местной электроснабжающей компании).

Модификация  насоса  и производство запасных 
частей 
Любые модификации и изменения насоса или насосно-
го оборудования должны выполняться только после кон-
сультаций с ITT Flygt AB. 
Должны применяться только оригинальные запчасти 
и аксессуары, авторизованные производителем. При ис-
пользовании других запчастей, претензии по гарантии не 
принимаются.

Разборка и сборка
Если насос применялся для перекачивания опасных 
жидкостей, при устранении протечки следует быть осто-
рожным, чтобы не причинить вред персоналу или окру-
жающей среде.
Все отходы, такие как отработанный хладагент, должны 
быть соответствующим образом уничтожены.
Брызги хладагента нужно тщательно вытереть. О выбро-
сах в окружающую среду следует сообщить.
Насосная станция должна всегда содержаться в чистоте.
Все государственные стандарты и правила должны со-
блюдаться.
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Правила применения 
взрывозащищённых изделий

Техника безопасности

                        

–	Только взрывозащищённые насосы могут при­
меняться во взрывоопасной и огнеопасной среде.

–	Не открывайте насос, если есть вероятность при­
сутствия взрывоо пасного газа.

–	Перед проведением ремонтных работ на насосе 
убедитесь, что сам насос и панель (шкаф) управ­
ления изолированы от источника питания и не на­
ходятся под напряжением. Это также относится 
и к цепи управления.

–	Все механические работы на взрывозащищённых 
частях двигателя должны выполняться персона­
лом, уполномоченным на эти работы компанией 
ITT Flygt.

–	Все электрические соединения на взрывозащи­
щённом двигателе должны выполняться уполно­
моченным  персоналом.

–	Термоконтакты должны быть подсоединены к за­
щитной цепи, специально предназначенной для 
этой цели.

–	Насос должен применяться в строгом соответ­
ствии с техническими характеристиками двигате­
ля, указанными на табличке технических данных.

–	В автоматических системах регулирования уров­
ня с датчиками уровня, как правило, применяются 
взрывобезопасные схемы (Ex i), если эти системы 
монтируются в зоне 0.

–	Оборудование должно устанавливаться в соответ­
ствии  с международными или внутренними нор­
мативами (IEC/EN 60079-14).

–	Техническое обслуживание и  ремонт должны вы­
полняться в соответствии с международными или 
внутренними стандартами (IEC/EN 60079-17).

–	Деформирующая нагрузка на  крепёжные элемен­
ты изделия должна соответствовать величине, 
указанной в таблице «Материал крепёжных эле­
ментов» на чертеже деталей или в спецификации.

–	Согласно инструкции АТЕХ, взрывозащищённые 
насосы ни в коем случае не должны работать 
всухую или с вероятностью попадания воздуха 
в улитку. Допустимый минимальный уровень воды 
указан на чертеже насоса. Работа насоса всухую 
во время сервисных работ и осмотров допускается 
только вне взрывоопасной зоны.

–	Пользователь должен знать о рисках, связанных 
с электрическим током, химическими и физиче­
скими характеристиками газов или паров, присут­
ствующих в зонах повышенного риска.

–	 ITT Flygt снимает с себя всякую ответственность за 
работы, выполняемые необученным и не уполно­
моченным на это персоналом.
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Гарантия
Таким образом, гарантия не распространяется на неис-
правности, вызванные ненадлежащей эксплуатацией, 
обслуживанием или установкой, неправильно выполнен-
ным ремонтом или естественным износом.
ITT Flygt также не несёт ответственности за телесные по-
вреждения, материальные или экономические убытки, 
вызванные указанными выше причинами.
ITT Flygt  гарантирует наличие запчастей в течение 
20 лет после прекращения производства изделия. 

ITT Flygt берёт на себя обязательства по устранению де-
фектов в изделиях, проданных компанией Flygt, если:
—	неисправность является следствием дефекта кон-

струкции, материалов или изготовления;
—	о неисправностях было сообщено компании или 

представительству ITT Flygt AB во время гарантийно-
го периода;

—	изделие применялось строго в соответствии с ин-
струкцией по эксплуатации и в той области, для кото-
рой оно предназначено;

—	контрольно-измерительная аппаратура, встроенная 
в насос, правильно подключена и правильно при
менялась;

—	все работы по обслуживанию и по ремонту выполня-
лись службами, авторизованными ITT Flygt;

—	применялись только оригинальные запчасти Flygt.

ОПИСАНИЕ ШИЛЬДИКА

ШИЛЬДИК ПРИВОДА
A	 Серийный номер
B	 Код изделия + номер
C	 Обозначение двигателя
D	 Страна происхождения
E	 Номер изделия
F	 Дополнительная информация
G	 Число фаз; вид тока; частота
H	 Номинальное напряжение
I	 Термозащита
J	 Класс изоляции
K	 Номинальная мощность
L	 Международный стандарт
M	 Степень защиты
N	 Номинальный ток
O	 Номинальная скорость вращения
P	 Макс. глубина погружения
R	 Класс загрузки
S 	 Коэффициент загрузки
T	 Вес изделия
U	� Кодовый знак заторможенного 

ротора
V	 Коэффициент мощности
X	� Макс. температура окружающей 

среды
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ШИЛЬДИК ГИДРАВЛИЧЕСКОЙ ЧАСТИ

� �
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�

A	 Серийный номер
B	 Код изделия + номер
C	 Страна происхождения
D	 Номер изделия
E	� Диам. колонны/диам. всаса и напорного 

выхода
F	 Класс давления
G	 Номинальная скорость
H	 Код рабочего колеса/крыльчатки
I	� Направление вращения: 

L = левое, R = правое
J	 Вес изделия
K	 Угол лопасти крыльчатки
L	 Диаметр рабочего колеса

ОПИСАНИЕ ШИЛЬДИКА

A	 Аттестация (допуск)
B	� Аттестационный орган + аттестационный 

номер
C	 Аттестация на класс I
D	 Аттестованный привод
E	 Время останова
F	 Пусковой ток / номинальный ток
G	 Класс производительности
H	 Коэффициент загрузки
I	 Входная мощность
J	 Номинальная частота вращения
K	 Контроллер
L	 Дополнительная информация
M	 Макс. температура окружающей среды
N	 Серийный номер
O	 Маркировка АТЕХ

�

�

�

�

�

�

��

�

�

� � ��

�

Шильдик аттестации
Шильдики аттестации имеют только взрывозащищённые погружные насосы Flygt. 
Они размещаются на насосе вместе с шильдиком технических данных.

FM: 	 Factory Mutual
	 Class I Div. I Grp C and D
	 Class II and III Div. I Grp E, F and G

EN:	 Европейский стандарт
		 Инструкция АТЕХ
		 EN 50014, EN 50018, EN 1127-1
		   II 2 G  EEx dII T3 (6x5)
		   II 2 G  EEx dII T3 (7x5) 

Класс нагревостойкости

Макс. окружающая температура
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ВНИМАНИЕ! 
Продолжительность работы насоса всухую не 

должна превышать 30 секунд.

Для взрывозащищённых 
изделий см. стр. 3.

Замёрзшее рабочее колесо можно оттаять, погрузив его 
перед пуском на некоторое время в жидкость. Ни в коем 
случае нельзя применять для оттаивания рабочего 
колеса открытый огонь.
Если насос хранится в месте, где есть риск замерзания, 
он может быть повреждён, если в гидравлическом блоке 
оставалась жидкость.
В этом случае для избегания повреждения установите 
насос так, чтобы выход гидравлической части был на
правлен вниз. Тогда основная часть воды вытечет наружу.
После длительного хранения перед началом работы 
насос нужно тщательно осмотреть. Особое внимание 
следует уделить уплотнениям и кабельному вводу.

ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ
Насос должен транспортироваться и храниться в гори-
зонтальном положении. Убедитесь в том, что насос не 
опрокинется и не упадёт.
Рабочее колесо при транспортировке должно быть за-
блокировано.

Перед установкой насоса необходимо удалить блокиров-
ку рабочего колеса.
При хранении насос должен быть защищён от воздейс-
твия влаги и тепла. Для предотвращения спекания уп-
лотнений необходимо прокручивать рабочее колесо 
вручную каждый второй месяц. Если насос хранится бо-
лее 6 месяцев, прокручивание колеса является обяза-
тельным.
Насос является морозоустойчивым, когда он работает 
или когда он находится в погруженном состоянии. Если 
насос вынут из воды при окружающей температуре ниже 
нуля, рабочее колесо и рубашка охлаждения могут при-
мёрзнуть. 
После того, как насос вынут из воды, нужно, чтоб он по-
работал ещё несколько секунд всухую для удаления 
остатков воды из насоса.

ВНИМАНИЕ! 
Всегда поднимайте насос за подъём­
ную скобу и/или соответствующие 
кронштейны с подъёмным ушком (ис­
пользуемые при ремонте). Запрещает­
ся подъём за силовой кабель и другие 
детали. Убедитесь, что насос не может 
упасть или опрокинуться.

F0
00

28
8
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УСТАНОВКА
Меры безопасности

Подъёмное оборудование
Для работы с насосом требуется подъемное оборудо
вание.
Подъёмное оборудование должно быть в состоянии под-
нять насос из колодца, учитывая вес оставшейся в на
сосе жидкости и опустить его в колодец, предпочтительно 
без переустановки подъёмного крюка.
Минимальная высота между подъёмным крюком и полом 
зависит от установки, за дополнительной информацией 
обращайтесь к представителю компании ITT Flygt.
Слишком мощное грузоподъёмное устройство может выз
вать повреждение насоса, в случае если насос застря-
нет при подъёме.
Убедитесь в том, что грузоподъёмное устройство надёж-
но закреплено и находится в исправном состоянии.
Для производства ремонтных работ на насосе необходи-
мо два комплекта подъёмного оборудования.
Общий вес насоса указан на шильдике, который нахо-
дится на гидравлической части насоса.

Соблюдайте правила техники 
безопасности и местные требования 
и нормативы.

Чтобы уменьшить риск несчастных случаев во время 
монтажных или сервисных работ,  следует соблюдать 
следующие правила:
1.	 Ни в коем случае нельзя работать одному. Во время 

работы используйте страховочный пояс (№ 843302), 
страховые стропы (№ 843303) и респираторы 
(№ 843301). Не забывайте об опасности утонуть.

2.	 Убедитесь в том, что в рабочей зоне нет опасных 
газов.

3.	 Перед началом сварочных работ или использова-
нием электроинструмента проверьте наличие риска 
взрыва.

4.	 Соблюдайте чистоту. Не игнорируйте вредные усло-
вия, представляющие опасность для здоровья.

5.	 Не забывайте об опасности поражения электриче-
ским током.

6	 Убедитесь в том, что грузоподъёмное оборудование 
находится в исправном состоянии и соответствует 
местным нормативам.

7.	 Сделайте ограждение вокруг рабочей зоны.
8.	 Убедитесь в том, что пути отхода свободны.
9.	 Работайте в защитных касках, защитных перчатках 

и защитной обуви.
10.	Персонал, работающий с канализационными систе-

мами, должен пройти вакцинацию против болезней, 
опасности которой он подвергается.

11.	 Аптечка первой помощи должна находиться под 
рукой.

Удаление транспортного поддона

Поднимите насос вместе с прикрепленным транспорт-
ным паллетом в вертикальное положение.
Во время подъёма есть вероятность раскачивания 
насоса.

ВНИМАНИЕ! 
Во избежание несчастных случаев сле­
дует находиться на безопасном рас­
стоянии до тех пор, пока операция 
подъема насоса в вертикальное поло­
жение не закончится.

ВНИМАНИЕ! 
Будьте внимательны с вращающейся 
мешалкой на валу, если таковая уста­
новлена на рабочем колесе насоса.
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Для избежания толчка и раскачивания насоса во время 
процесса подъёма подставьте вспомогательный поддон 
под гидравлическую часть насоса как это показано на 
рисунке.

После поднятия насоса в вертикальное положение отсо-
едините транспортный поддон.

ВНИМАНИЕ! 
Не находиться под подвешенным 
грузом.

Приподнимите насос и удалите вспомогательный поддон.

ВНИМАНИЕ! 
Ставьте насос на твёрдую горизонталь­
ную поверхность, предварительно убе­
дившись, что насос не опрокинется.

Направление вращения
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Данные, приведённые в таблице ниже, помогут вам 
избежать острых изгибов и защемления кабеля.

Кабель SUBCAB® Минимальный радиус  
изгиба в мм.

12x1,5 мм2 	 85
24x1,5 мм2 	 145
4 G 16 мм2 	 140
4 G 25 мм2 	 175
4 G 35 мм2 	 195
4 G 50 мм2 	 225
4 G 70 мм2 	 245
4 G 95 мм2 	 290

4 G 120 мм2 	 300
4AWG/3-2-1-GC 	 175
1AWG/3-2-1-GC 	 215

Установка
Обсудите с представителем ITT Flygt следующие вопросы:
—	  размеры колодца, насосной станции и опорной рамы;
—	  выбор вспомогательного оборудования;
—	  вопросы, связанные с установкой.

Зависимость уровня шумности от 
мощности двигателя

Из диаграммы ниже следует, что уровень шума 
насосов с мощностью выше 30 кВт и в режиме 

наибольшего КПД лежит в пределах между 
70 дБ и 85 дБ.

ПРИМЕЧАНИЕ (Диаграмма зависимос­
ти уровня шума от мощности привода)! 
Для некоторых способов установки и при 
определённых режимах работы насоса 
уровень шума может превышать 70 дБ.

Всегда проверяйте насос перед вводом его в эксплуа-
тацию. Особое внимание следует уделять уплотнениям 
и вводу кабеля. Перед установкой проверните вруч-
ную рабочее колесо, отключив предварительно питание 
насоса.
В течении долгих простоев или хранения насоса проце-
дура вращения рабочего колеса вручную должна выпол-
няться регулярно для предотвращения спекания уплот-
нений. 

ВНИМАНИЕ!  
Запрещена работа насоса всухую более 30 секунд!

ВНИМАНИЕ! 
Свободный конец кабеля должен быть 
сухим, провода должны быть над уров­
нем жидкости. В противном случае вода 
может проникнуть в клеммную коробку 
через кабель.

Подъём насоса в сборе или одного привода

Насосы с приводами 705-775

Насосы с приводами 605-675

Подъём насоса в сборе или 
одного привода

 
Правила для взрывозащищённых 
изделий см. стр. 3.

Максимальная глубина эксплуатации 20 м.

кВт

дБ
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Система охлаждения
Тепло выделяемое двигателем отводится с помощью 
жидкости, окружающей корпус статора. Хладагентом, 
в зависимости от типа установки и применения, может 
выступать окружающая среда (перекачиваемая жид-
кость) или внешний хладагент поставляемый извне.
Насос без рубашки охлаждения
Насос без рубашки охлаждения эксплуатируется всег-
да в погруженном состоянии. Допустимый низкий уро-
вень перекачиваемой жидкости не должен быть ниже, 
чем верхний край гидравлической части насоса. За до-
полнительной информацией обращайтесь к представи-
телю ITT Flygt.
Насос с рубашкой охлаждения
Насос, оборудованный рубашкой охлаждения, приспосо-
блен для двух вариантов внешнего охлаждения:

a. Только внешнее охлаждение
Для охлаждения используется хладагент из внешнего 
источника. На рубашке охлаждения имеются два резьбо-
вых соединения (ISO G ¾), нижнее соединение для под-
вода хладагента, верхнее – для его отвода.

b.	 Внешнее охлаждение и отдельная промывка 
уплотнений

За дополнительной информацией по этим двум вариан-
там обращайтесь к представителю ITT Flygt.

Слив хладагента из рубашки охлаждения
Слив хладагента из рубашки для всех установок может 
быть выполнен только, если вентиляционный винт «А», 
расположенный в верхней части рубашки (см. рис.), 
отвёрнут. 
После слива хладагента из рубашки насосов НР и НS 
с внешним охлаждением, необходимо сухое включение 
насосов на короткое время, не более 30 секунд. Эта 
процедура необходима для удаления остатков жидкости 
из проточной части насоса.

ВНИМАНИЕ!

Запрещена работа насоса всухую более 30 секунд!

Рубашка охлаждения установленная на насосах НТ и НZ 
с внешним охлаждением, после установки насоса, долж-
на быть снабжена штуцером, запорным краном и трубо-
проводом/шлангом, соединяющим насосную установку 
с системой подачи хладагента (см. рис.).
Хладагент (вода) в рубашке охлаждения может быть под 
давлением. Поэтому, перед началом ремонтных/сервис-
ных работ на насосе, убедитесь, что хладагент из ру-
башки слит.

ВНИМАНИЕ! 
Во избежание возможных травм не­
обходимо произвести слив хладаген­
та из рубашки охлаждения до начала 
работ по техобслуживанию насоса.

ВНИМАНИЕ! 
Перед началом работ на насосе про­
верьте, что двигатель охладился 
достаточно для производства работ. 

Сливной канал

Выходной 
канал

Входной 
канал

Насосы HP, HS, HT и HZ с внешним охлаждением

A

 
Правила для взрывозащищённых 
изделий см. стр. 3
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Заглушка

Варианты установки
Вариант НР
Установка НР предполагает, что насос устанавливается 
на неподвижном напорном патрубке и работает полнос-
тью или частично погруженным в перекачиваемую жид-
кость.
Дополнительно к насосу требуются следующие компо-
ненты:
Направляющие стойки.
Опора направляющих стоек для крепления направ
ляющих стоек в колодце.
Датчики уровня и аппаратура управления для авто-
матизированного пуска, остановки и индикации аварий-
ной ситуации.
Крепеж кабеля для регулировки высоты и фиксирова-
ния кабеля датчиков уровня.
Рама (с крышками), к которой могут прикрепляться верх-
няя опора направляющих стоек и кабельные крепежи.
Напорный патрубок для подсоединения насоса к на-
порному трубопроводу. Напорный патрубок имеет фла-
нец для подсоединения к фланцу насоса и две крепёж-
ных скобы для закрепления направляющих стоек.

Установка НР

Заглушки между корпусом статора и гидравлической час-
тью насоса необходимо удалить для выравнивания дав-
ления на уплотнение, когда насос работает в погружен-
ном состоянии. Модель насоса с рубашкой охлаждения 
имеет восемь заглушек, насос в комплектации без ру-
башки имеет семь заглушек.
Обеспечьте ограждение вокруг насосного колодца.
Протяните и закрепите кабель между шкафом управ
ления и колодцем, следите, чтобы кабель не переги
бался под острым углом и не зажимался. См. таблицу 
минимальных радиусов перегиба на стр. 9.
Установите раму сверху колодца.
Выровняйте раму горизонтально и закрепите (залейте 
раствором).
Закрепите анкерные болты для крепления напорно-
го патрубка. Будьте точны и аккуратны при определении 
места и выравнивании напорного патрубка относительно 
опорной рамы.
Установите напорный патрубок.
Закрепите направляющие стойки с помощью опор и кре-
пёжных скоб на напорном патрубке.
Проверьте, что направляющие стойки установлены вер-
тикально.
Подсоедините напорный трубопровод к напорному 
патрубку.
Закрепите кабельные крепежи на раме. Вставьте кабеля 
датчиков уровня в крепежи и зафиксируйте их, предва-
рительно отрегулировав высоту датчиков в колодце.
Для защиты болтовых соединений покройте их защит-
ным (антикоррозийным) покрытием.
Опустите насос в колодец по направляющим стойкам.

Насос, достигая рабочей позиции на дне колодца, авто-
матически подсоединяется к напорному патрубку.
Закрепите подъёмную цепь на раме и насосные кабеля 
(силовой и контрольный) в соответствующих крепе-
жах на раме. Убедитесь, что кабеля не смогут всосаться 
в насос при его работе. В случае большой рабочей глу-
бины насоса необходимы поддерживающие ремни для 
кабелей.
Подсоедините кабеля к шкафу управления.
Очистите колодец от строительного мусора перед 
пуском насосной станции.
Насос можно поднимать для инспекции без проведения 
демонтажа соединений (напорный патрубок отсоединя-
ется автоматически, электрические соединения не под-
вергаются изменениям). 

Гидравлическая часть насоса без рубашки охлаждения

Гидравлическая часть насоса с рубашкой охлаждения

Заглушка
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ВНИМАНИЕ! 
Риск замерзания значительно выше 
для вариантов установки HT/HZ.

Вариант HS
В варианте HS насос является транспортируемым 
и предназначен для работы полностью или частично по-
груженным в перекачиваемую жидкость. Насос обору-
дован соединением для шланга или для трубопровода, 
см. «Перечень деталей».
Насос устанавливается на подставку.
Установка HS
Заглушки между корпусом статора и гидравлической час-
тью насоса необходимо удалить для выравнивания дав-
ления на уплотнение, когда насос работает в погружен-
ном состоянии. Модель насоса с рубашкой охлаждения 
имеет восемь заглушек, насос в комплектации без ру-
башки имеет семь заглушек.
Положить кабели так, чтобы они не перегибались, не ло-
жились на острые углы, не защемлялись и не могли по-
пасть во всасывающий патрубок насоса. Подключить 
напорный шланг/трубопровод и кабеля. См. «Электриче-
ские соединения».
Опустите насос в колодец.
Снабдите насос подставкой, что бы всасывающий па-
трубок не ложился на дно колодца и насос не застопори
вался отложениями на дне.
Альтернативный вариант рабочего положения, насос 
может работать в подвешенном положении, при котором 
сохраняется достаточное расстояние между всасываю-
щим патрубком и дном.

Вариант НТ
В варианте установки НТ насос устанавливается в вер-
тикальное стационарное положение в сухом помещении 
рядом с мокрым колодцем.
Привод насоса имеет водонепроницаемый корпус, что 
защищает его от повреждений в случае перелива насос
ной станции.
Дополнительно к насосу требуются следующие компо-
ненты:
Крепёжные и анкерные болты для установки насоса.
Колена для всасывающего и напорного патрубков.
Запорные задвижки для перекрытия трубопроводов 
в случае удаления насоса на ремонтные работы.
Воздушник на напорном трубопроводе между насосом 
и обратным клапаном.
Датчики уровня и аппаратура управления для авто-
матизированного пуска, остановки и индикации аварий-
ной ситуации.

Вариант НZ
В варианте установки НZ насос устанавливается в гори-
зонтальное стационарное положение в сухом помеще-
нии рядом с мокрым колодцем.
Привод насоса имеет водонепроницаемый корпус, что 
защищает его от повреждений в случае перелива насос
ной станции.
Дополнительно к насосу требуются следующие компо-
ненты:
Крепёжные и анкерные болты для установки насоса.
Колена для всасывающего и напорного патрубков.

Запорные задвижки для перекрытия трубопроводов 
в случае удаления насоса на ремонтные работы.
Воздушник на напорном трубопроводе между насосом 
и обратным клапаном.
Датчики уровня и аппаратура управления для авто-
матизированного пуска, остановки и индикации аварий-
ной ситуации.
Установка HT/HZ
Заглушки между корпусом статора и гидравлической 
частью насоса должны находиться на месте и монтиро
ваны надлежащим образом. Модель насоса с рубашкой 
охлаждения имеет восемь заглушек, насос в комплек
тации без рубашки имеет семь заглушек.
Насос должен располагаться низко в сухом колодце для 
более эффективной работы.
Установите опорную раму на бетонное основание и за-
крепите с помощью анкерных болтов.
Установите насос на опорную раму и закрепите с помо-
щью крепёжных болтов.
Проверьте, что насос установлен вертикально/горизон-
тально.
Подсоедините силовой кабель, контрольный кабель, вса-
сывающий трубопровод и напорный трубопровод.
Убедитесь, что вес насоса не нагружает трубопроводы.
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ
Все электрические соединения должны выполняться под 
руководством квалифицированного электрика.
Соблюдайте местные правила и нормативы.

Ни при каких обстоятельствах не допускается установка 
пускового оборудования в колодце.

Подсоединение контрольного кабеля
Подключение MAS
MAS — это стандартная система мониторинга
Насос поставляется с вмонтированным контрольным ка-
белем. Проверьте, что на шильдике привода, есть марки-
ровка «MAS» в строчке F. См. главу «ОПИСАНИЕ ШИЛЬ-
ДИКА».
Имеются два типа контрольных кабелей (SUBCAB®), 
в зависимости от контрольно-измерительного оборудо-
вания насоса:
— 	12 х 1,5 мм2 (провода с номерами 1-12)
—	24 х 1,5 мм2 (провода с номерами 1-24)
Количество проводов, необходимых для подключения 
сенсоров к системе мониторинга, зависит от комплекта-
ции насоса контрольно-измерительным оборудованием.
Стандартная комплектация, 12-жильный 
контрольный кабель
В насосах оснащённых 12-жильным кабелем, вмонтиро-
вано следующее контрольное оборудование:
—	Термоконтакты для защиты статора от перегрева 

(3 последовательно) или терморезисторы РТС
—	Сенсор протечки в корпусе статора
—	Сенсор протечки в клеммной коробке
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры главного подшипника
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры обмотки статора в одной фазе
—	Блок памяти насоса
Варианты расширенной комплектации, 24-жильный 
контрольный кабель
Дополнительные функции мониторинга требуют исполь-
зование 24-жильного контрольного кабеля. Стандартные 
функции мониторинга могут дополняться следующими 
вариантами:
—	Сенсор вибрации VIS 10
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры обмотки статора в фазах 2 и 3
—	Сенсор протечки в масляном картере (CLS)
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры вспомогательного (верхнего) под-
шипника

ВНИМАНИЕ! 
Поскольку концы кабеля закупорены для 

предотвращения проникновения влаги при 
транспортировке и хранения, маркировка 

проводов на выходном конце кабеля на заводе 
не производится. Поэтому маркировка должна 

выполняться при установке насоса.

ВНИМАНИЕ!
Всё подключенное к сети оборудование 
должно быть заземлено. Невыполнение 
этого предписания может привести 
к несчастному случаю со смертельным 
исходом. Проверьте, что заземляющий 
провод правильно подключен, испытав 
заземление.

*)	 Примечание! Сенсоры протечки в корпусе статора 
и в клеммной коробке имеют общий вывод 2 на 
клеммной колодке насоса. То же самое действитель-
но для температурных датчиков Pt 100 на главном 
(нижнем) подшипнике и на обмотке статора 1, исполь-
зующих общий вывод 4.

Различные сенсоры подсоединяются к проводам, как 
показано в таблице ниже:

При установке, базовый блок MAS и блок памяти насоса 
должны синхронизироваться:
—	Проверьте, что коммуникация между насосом и базо-

вым блоком MAS активирована.
—	Загрузите параметры конфигурации сенсоров, уста-

новленных на насосе, в блок MAS, выполнив коман-
ду «Копировать всё содержимое блока памяти 
насоса в блок MAS» (”Copy all from pump memory to 
MAS”), см. «Инструкция по эксплуатации» для систе-
мы мониторинга MAS 711.

Сенсоры Клеммн. 
колодка 
насоса

Провод №
12-

жильный
24-

жильный
Сенсор протечки в корпусе 
статора*)

1 
2

1 
2

1 
2

Pt 100 на главном (нижнем) 
подшипнике*)

3 
4

3 
4

3 
4

Термоконтакты или терморези-
сторы в статоре

5 
6

5 
6

5 
6

Pt 100 на вспомогательном 
(верхнем) подшипнике

37 
38

– 
–

17 
18

Сенсор протечки в клеммной 
коробке*)

9 
2

7 
–

7 
–

CLS 30, протечка	 + 
в масляном картере	 −

33 
34

– 
–

19 
20

Pt 100 в обмотке статора, фаза 1
*) 

- фаза 2 
 

- фаза 3

19 
4 
21 
22 
23 
24

8 
– 
– 
– 
– 
–

8 
– 
13 
14 
15 
16

Блок памяти насоса	 RS-485 B 
	 RS-485 A 
	 Питание, земля 
	 Питание, 12 В, DC+

74 
75 
76 
77

9 
10 
11 
12

9 
10 
11 
12

Сенсор вибрации VIS 10	 + 
	 −

78 
79

– 
–

21 
22
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Подключение CASПодключение MAS

= Номер провода кабеля SUBCAB 1 – 12 или 1 – 24
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Подключение оборудования мониторинга
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Подключение CAS
Для замены насосов на станциях оснащенных 
контрольной системой CAS.
Насос поставляется с вмонтированным контрольным ка-
белем. Проверьте, что на шильдике привода, есть марки-
ровка «СAS» в строчке F. См. главу «ТАБЛИЧКИ С ДАН-
НЫМИ».
Имеются два типа контрольных кабелей (SUBCAB®), 
в зависимости от контрольно-измерительного оборудо-
вания насоса:
— 	12 х 1,5 мм2 (провода с номерами 1-12)
—	24 х 1,5 мм2 (провода с номерами 1-24)
Количество проводов, необходимых для подключения 
сенсоров к системе мониторинга, зависит от комплекта-
ции насоса контрольно-измерительным оборудованием.
Стандартная комплектация
В насосах оснащённых 12-жильным кабелем, вмонтиро-
вано следующее контрольное оборудование, как стан-
дартный комплект:
—	� Термоконтакты для защиты статора от перегрева 

(3 последовательно) или терморезисторы РТС
—	Сенсор протечки в корпусе статора
—	Сенсор протечки в клеммной коробке
—	� Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры главного (нижнего) подшипника
Опционная комплектация для 12-жильного 
контрольного кабеля
Дополнительные функции контроля возможны с 12‑жиль-
ным кабелем. Для систем оборудованных CAS есть сле-
дующие опции, для которых необходимы отдельные 
реле:
—	Сенсор протечки в масляном картере (CLS).
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры вспомогательного (верхнего) под-
шипника.

Опционная комплектация для 24-жильного 
контрольного кабеля
Дополнительные функции контроля возможны с 24‑жиль-
ным кабелем. Помимо тех же функций, что и для 
12‑жильного кабеля, прибавляется следующая опция:
—	Аналоговый датчик температуры (Pt 100) для измере-

ния температуры обмотки статора в трёх фазах.

Различные сенсоры подсоединяются к проводам, как по-
казано в таблице ниже:

Внимание! 
Поскольку концы кабеля закупорены для 

предотвращения проникновения влаги при 
транспортировке и хранения, маркировка 

проводов на выходном конце кабеля на заводе 
не производится. Поэтому маркировка должна 

выполняться при установке насоса.

Сенсоры Клеммн. 
колодка 
насоса

Провод №
12-

жильный
24-

жильный
Сенсор протечки в корпусе 
статора

1 
2

1 
2

1 
2

Pt 100 на главном (нижнем) 
подшипнике

3 
4

3 
4

3 
4

Термоконтакты или терморези-
сторы в статоре

5 
6

5 
6

5 
6

Pt 100 на вспомогательном 
(верхнем) подшипнике

37 
38

7 
8

7 
8

Сенсор протечки в клеммной 
коробке

9 
10

9 
10

9 
10

CLS 30, протечка	 + 
в масляном картере	 −

33 
34

11 
12

11 
12

Pt 100 в обмотке статора, фаза 1
*) 

- фаза 2 
 

- фаза 3

19 
20 
21 
22 
23 
24

– 
– 
– 
– 
– 
–

19 
20 
21 
22 
23 
24
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L2L3L1

U1 V1 W1

Bild.27

L2L3L1

L2L3L1

U1 V1 W1

W2 U2 V2

Bild 28

U1 V1 W1

W2 U2 V2

L2L3L1 Bild 29

Подсоединение силового кабеля
Насос поставляется с установленным силовым кабелем.
Проверьте, что напряжение и частота сети соответствует 
данным шильдика.
В зависимости от кабеля, используются разные типы ка-
бельных вводов. Все типы включают уплотнительные 
втулки и шайбы, встроенные во фланец ввода.
При необходимости установите силовой кабель, руко-
водствуясь рисунком ниже.
Для предотвращения протечки в насос убедитесь что:
— Уплотнительные втулки и шайбы кабельного ввода 

имеют диаметр, соответствующий наружному диамет-
ру кабеля. См. перечень деталей. Всегда измеряйте 
кабель до его установки.

— Наружная оболочка кабеля не повреждена. При по-
вторной установке использовавшегося ранее кабеля 
следует отрезать короткий кусок оболочки кабеля, 
для того чтобы уплотнительные втулки кабельного 
ввода не попадали на уже изношенное место.

— Поверхность кабеля заключенная в кабельный ввод 
чиста от различных маркировок и зарубок.

— Минимальный радиус изгиба не ниже значений табли-
цы на стр. 9

Шайба

Приводы 605-765

Проверьте по шильдику, какое соединение, «треугольни-
ком» (D) или «звездой» (Y), действительно для вашего 
питающего напряжения. Затем, в зависимости от напря-
жения, выполните соединение на соединительной колод-
ке, соответственно «треугольник» (D) или «звезда» (Y), 
см. рисунок.
Подсоедините кабель к клеммам U1, U2, V1, V2, W1, W2 
и заземлению на соединительной колодке насоса в со-
ответствии с «Подсоединения к клеммной колодке», 
см. ниже.

ВНИМАНИЕ!
В целях безопасности провод заземле­
ния должен быть примерно на 100 мм 
длиннее фазных проводов. Если кабель 
двигателя по ошибке выпадет из гнезда, 
провод заземления должен выпасть по­
следним. Это относится к обоим концам 
кабеля.

SUBCAB является зарегистрированной маркой электрокабелей 
компании ITT Flygt AB.

Подсоединения к клеммной колодке
Приводы 605­775
1 или 2 кабеля,
«треугольник» (D)

Приводы 605­775
1 или 2 кабеля, 2 кабеля параллельно
«треугольник» (D)

Приводы 605­775
1 или 2 кабеля,
«звезда» (Y)

Сеть SUBCAB©

Провод
SUBCAB© AWG
Провод

L1
L2
L3

Контроль заземления GC

Коричневый
Черный
Серый
Желтый/зеленый

Красный
Черный
Белый
Желтый/зеленый
Желтый

Уплотн. 
втулка

Распорное
кольцо

Уплотн. 
втулка

Уплотн. 
кольцо
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Подсоединение пускового оборудования
Проверьте правильность заземления электрооборудо
вания.
Помните, что пусковой ток при прямом пуске от сети 
может в несколько раз превышать номинальный ток. 
Убедитесь в том, что предохранители и выключатели 
рассчитаны на соответствующую силу тока.
Защита от перегрузки (защита двигателя) для прямого 
пуска от сети должна быть установлена на номинальный 
ток двигателя, указанный на шильдике.
Проверьте последовательность фаз от сети с помощью 
индикатора последовательности фаз.
Подсоедините силовой и контрольный кабели к пусково-
му оборудованию. Проверьте направление вращения.

W2 U2 V2

U1 V1 W1

L2L3L1

L2L3L1

Bild 30

Impeller rotation

PHASE SEQUENCE
L2

L1 L2 L3

L3L1

Green/
Yellow

Brown

Black

Grey

SUBCAB
NSSHÖU
Silicone
HCR

Impeller rotation

PHASE SEQUENCE
L2

L1 L2 L3

L3L1

Green/
Yellow

Red

Black

White

SUBCAB AWG

Приводы 605-775
6 жил, «звезда»(Y)/«треугольник»(D)

Последовательность 
фаз

ЧерныйЖелтый/ 
зеленый

СерыйКоричн.

Вращение рабочего 
колеса

Последовательность 
фаз

ЧерныйЖелтый/ 
зеленый

БелыйКрасный

Вращение рабочего 
колеса
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ОБСЛУЖИВАНИЕ И УХОД
Техническое обслуживание
Компания ITT Flygt предлагает программу планово-предуп-
редительного техобслуживания, основанную на промежу-
точном и главном (капитальном ремонте) техническом об-
служивании с периодичными интервалами. Для насосного 
оборудования перекачивающего жидкость с температурой 
не более 40° С, промежуточный техосмотр должен про-
водиться каждые 5000 часов наработки или один раз 
в год, в зависимости какой из вариантов наступит первым. 
Главный техосмотр (капитальный ремонт) проводится 
после 25000 рабочих часов или каждые 5 лет.

Просим учесть, что это общая рекомендация, основанная 
на опыте эксплуатации насосного оборудования в наибо-
лее распространённых условиях его использования. Для 

специальной среды и особых условий эксплуатации, ин-
тервалы техобслуживания могут быть другими. Например, 
насосное оборудование для ливневой канализации рабо-
тает в основном в определённый период года, а этом слу-
чае текущий техосмотр проводится до и после рабочего 
периода.

Контракт на техобслуживание
Компания ITT Flygt и её представители предлагают раз-
личные контракты на техобслуживание в соответствии 
с графиком планово-предупредительного обслуживания. 
За дополнительной информацией обращайтесь к предста-
вителям ITT Flygt.

Промежуточное и главное техобслуживания включают 
следующие пункты:

Насос Промежуточное техобслуживание
5000 рабочих часов/один раз в год

Клеммная 
коробка

Проверьте, что коробка сухая и чис
тая. Если есть влага, проверьте ввод 
кабеля. Замените все уплотнитель-
ные кольца, вскрытые при осмотре.

Клеммная 
колодка

Проверьте, хорошо ли затянуты элек-
трические соединения.

Проверка 
изоляции

Проверьте, что сопротивление между 
фазой и «землей» было минимум 
5 МΩ.

Кабель Проверьте оболочку кабеля на по-
вреждения.

Масляный картер Проверить качество масла.
- Если есть вода в масле, слейте 
масло и замените новым. Через 
неделю работы проверьте масло ещё 
раз. Если в масле опять есть вода, 
замените торцевые уплотнения.
- Если в масле нет воды, проверьте 
уровень масла и при необходимости 
долейте масло.
Замените уплотнительное кольцо на 
пробке масляного картера.

Корпус статора Проверьте, что корпус статора сухой 
и чистый.
- Если в корпусе статора есть масло, 
откачайте его и высушите корпус. 
Через неделю работы проверьте ещё 
раз. Если масло появилось опять, 
замените торцевые уплотнения.
- Если есть вода в корпусе статора 
и в масляном картере, замените тор-
цевые уплотнения.
- Если есть вода в корпусе статора, 
но в картере воды нет, проверьте все 
другие соединения корпуса статора.
Замените уплотнительные кольца.

Сенсоры Проверьте сенсоры температуры ста-
тора, подшипника и сенсоры протечки 
(FLS). Подробности см. в «Инструк-
ции по техобслуживанию».

Гидравлическая 
часть

Проверьте состояние рабочего 
колеса, износного кольца и улитки 
насоса. При необходимости замените 
изношенные детали.

Цинковые аноды Проверьте и замените при необходи-
мости.

Затяжка винтов Проверьте и затяните при необходи-
мости все внешне доступные винты 
правильным моментом. См. «Момен-
ты затяжки» на стр. 20 и перечень 
деталей.

Подъёмная скоба Проверьте состояние скобы и замени-
те при необходимости.

Направление 
вращения

Проверьте направление вращения 
рабочего колеса.

Насосная 
станция

Промежуточное техобслуживание 
5000 рабочих часов/один раз в год

Подъёмное 
оборудование

Проверьте соответствие местным 
нормативам.

Шкафы управле-
ния/пускатели

Проверьте, что оборудование сухое 
и чистое.

Подключение Проверьте соединения кабеля. Затя-
ните при необходимости клеммы.

Защита от пере-
грузки и другие 
защиты

Проверьте правильность установок

Безопасность 
персонала

Проверьте ограждения, поручни, 
крышки и пр. защитные конструкции.

Датчики уровня Проверьте состояние и функциональ-
ность.
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Указания по технике безопасности

ПРИМЕЧАНИЕ! 
Это относится также к цепи управления.

Соблюдайте все правила по технике безопасности, 
а также местные нормативы и предписания.

ВНИМАНИЕ! 
Перед началом работы убедитесь в том, 
что насос отключён от источника питания 
и не может быть запитан.

ПРИМЕЧАНИЕ! 
Перед началом работ на насосе убе­
дитесь, что двигатель охладился 
в достаточной степени для производ­
ства работ.

Насос Капитальный ремонт
25000 рабочих часов/каждые 5 лет

Проверка изоляции Проверьте, что сопротивление 
между фазой и «землей» было 
минимум 5 МΩ.

Кабель Проверьте оболочку кабеля на по
вреждения. При необходимости 
заменить.

Масляный картер Слейте масло.

Кабель Проверьте оболочку кабеля на по-
вреждения.

Разборка и чистка Разобрать насос полностью. Почис
тить все детали.

Подшипники Заменить.

Уплотнительные 
кольца и прочие 
резиновые уплот-
нения

Заменить.

Сборка Собрать насос.

Механические 
уплотнения

Заменить.

Сенсоры Проверьте сенсоры температуры 
статора, подшипников и сенсоры 
FLS/CLS. Подробности см. в «Ин-
струкции по техобслуживанию».

Масло Залейте новое масло.

Рабочее колесо Проверьте состояние рабочего 
колеса и  износного кольца. При не-
обходимости замените их.

Цинковые аноды Проверьте и замените при необхо-
димости.

Затяжка винтов Проверьте и затяните при необ-
ходимости все внешне доступные 
винты правильным моментом. См. 
«Моменты затяжки» на стр. 20 
и перечень деталей.

Подъёмная скоба Проверьте состояние скобы и за-
мените при необходимости.

Покраска Покрасьте при необходимости.

Направление 
вращения

Проверьте направление вращения 
рабочего колеса.

Напряжение  
и сила тока

Проверьте рабочие показатели.

Насосная 
станция

Капитальный ремонт
25000 рабочих часов/каждые 5 лет

Подъёмное 
оборудование

Проверьте соответствие местным 
нормативам по безопасности.

Шкафы управле-
ния/пускатели

Проверьте, что оборудование сухое 
и чистое.

Подключение Проверьте соединения кабеля. Затя-
ните при необходимости клеммы.

Защита от пере-
грузки и другие 
защиты

Проверьте правильность установок.

Безопасность пер-
сонала

Проверьте ограждения, поручни, 
крышки и пр. защитные конструкции.

Датчики уровня Проверьте состояние и функцио-
нальность.



20

	 4,1	 3	 2,0	 1,5	 5,4	 4	 5,7	 4,2	 4,6	 3,4	 6,5	 4,8	 9,7	 7,2

	 7	 5,2	 4,1	 3	 9,3	 6,9	 9,8	 7,2	 7,8	 5,8	 11	 8	 17	 12,5

	 17	 12,5	 7	 5,2	 22	 16	 24	 18	 19	 14	 26	 19	 40	 30

	 33	 24,3	 17	 12,5	 44	 32	 47	 35	 38	 28	 52	 38	 79	 58

	 57	 42	 33	 24,3	 76	 56	 81	 60	 65	 48	 91	 67	 136	 100

	 140	 103	 57	 42	 187	 138	 197	 145	 158	 116	 222	 164	 333	 245

	 273	 201	 100	 74	 364	 268	 385	 285	 308	 228	 433	 320	 649	 480
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Материал

Резьба

РЕКОМЕНДУЕМЫЙ МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ ДЛЯ СТАНДАРТНЫХ ВИНТОВ В NM (НЬЮТОН МЕТР) И FT-LB (ФУТ-ФУНТ).
Данные действительны только для смазанных винтов. Винты из материалов кроме нержавеющей стали смазываются минеральными маслами. 

Для винтов из нержавеющей стали подходит такая смазка, как 90 18 00.

Используйте указанные в таблице величины моментов, если не указано иное. Значения моментов затяжки 
указаны на чертежах поперечного разреза в перечне деталей.

Моменты затяжки

Нерж. сталь (А2, А4) Другие материалы

M8

M10

M12

M16

M20

M24

M5

M6

Nm              ft-lb Nm              ft-lb Nm              ft-lb Nm              ft-lb Nm              ft-lb Nm              ft-lb Nm              ft-lb

Категория материалаКатегория материала
80 8.8 8.8 10.9 12.9

Тип винта
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Инструкции по техобслуживанию
Промежуточное техобслуживание
ПРИВОД
—	Проверьте насос и кабели на отсутствие внешних 

повреждений.
—	Откройте все смотровые люки (для клеммной коробки 

и сенсоров).

	 Рубашка охлаждения имеет два смотровых люка.
	 Они предназначены для очистки рубашки и для до-

ступа к смотровому люку (люкам) на корпусе статора 
и к сенсорам.

	 На приводах серии 705 доступ к сенсорам обес
печивается через смотровой люк с маркировкой 
«SENSORS».

	 Примечание! Эти приводы имеют только один смотро-
вой люк на корпусе статора.

—	Убедитесь, что статор сухой и чистый внутри. Там не 
должно быть ни влаги, ни масла.

—	Проверьте изолирующее сопротивление между фазой 
и землёй, а также между фазой и фазой.

	 ПРИМЕЧАНИЕ! ТОЛЬКО ДЛЯ СИЛОВОГО КАБЕЛЯ.
	 Используйте мегаомметр 1000 В пост. тока. Изо-

ляционное сопротивление между фазами и между 
любой фазой и «землёй» должно быть выше 50 МΩ, 
и в любом случае не ниже 5 МΩ. Запишите результа-
ты измерений.

—	Проверьте, что провода правильно подсоединены 
к клеммам и что клеммы затянуты правильным мо-
ментом.

—	Проверьте, что винты кабельного ввода затянуты 
правильным моментом.

—	Проверьте все сенсоры (по ситуации). См. «Подклю-
чение контрольного оборудования».

ПРИМЕЧАНИЕ!
Никогда не вставляйте измерительные щупы 

в контакты сенсоров или гнёзда при выполнении 
измерений или проверках, поскольку это может 
вызвать их деформацию или «слабый» контакт.

Приводы 605, 665, 705, 735, 765 и 775
1.	 Температура обмотки статора
	 Главной задачей мониторинга температуры обмотки 

статора является остановки двигателя в случае по-
вышения температуры до определенного уровня. Для 
выполнения этой задачи в обмотку вмонтированы 
термоконтакты или термисторы РТС. Также, в стан-
дартном исполнении, в одну из обмоток статора для 
измерения температуры монтируется аналоговый 
датчик температуры Pt 100. Используя датчик можно 
установить два параметра аварийного сигнала: пред-
упреждающий сигнал (В) и сигнал (А), останавливаю-
щий двигатель. 

	 Опционный выбор предлагает установку датчиков 
Pt 100 во всех трёх фазах обмотки.

	 Всего, система мониторинга насоса MAS имеет четы-
ре альтернативных способа контроля температуры 
обмотки статора (см. ниже), где варианты «А» и «В» 
являются стандартными, а остальные два – опцион-
ными. Для высоковольтных приводов 950 и 985 до-
ступен только вариант «D».

A.	 На концах обмоток статора установлены три термо-
контакта, соединенных последовательно и один дат-
чик Pt 100, встроенный в одну из фазовых обмоток. 
Стандартная температура срабатывания термокон-
тактов 140° С.

B.	 На концах обмоток статора установлены три терморе-
зистора, соединенных последовательно и один дат-
чик Pt 100 встроенный в одну из фазовых обмоток.

	 TRef = 140° С
C.	На концах обмоток статора установлены три термо-

контакта, соединенных последовательно и три дат
чика Pt 100, по одному для каждой фазы, встроенные 
в фазовые обмотки. Стандартная температура сраба-
тывания термоконтактов 140° С.

D.	На концах обмоток статора установлены три терморе-
зистора, соединенных последовательно и три датчика 
Pt 100 по одному для каждой фазы, встроенные в фа-
зовые обмотки.

	 TRef = 140° С
	 TRef = 155° С для высоковольтных приводов.
	 Термоконтакты и терморезисторы подключены к вы-

водам 51-61, 52-62, 53-63 на клеммной колодке 1.
	 Датчики Pt 100 для каждой фазной обмотки имеют 

свои отдельные выводы 19-20 на клеммной колодке 
1 и выводы 21-22, 23-24 на клеммной колодке 2.

ВНИМАНИЕ! Внутренний объём может 
находиться под давлением! Перед 
началом работ убедитесь, что вода 
из рубашки охлаждения слита. См. 
«Установка, система охлаждения».

—	После осмотра привода установите обратно все 
смотровые люки.

ПРИМЕЧАНИЕ! Всегда прокладывайте новые 
уплотнительные кольца.

—	Проверьте цинковые аноды на предмет их величины 
и целостности. Замените анод, если он истощился 
на 75%.

—	Проверьте, что все винты завинчены правильным мо-
ментом в соответствии со спецификацией в перечне 
деталей.
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Проверка датчиков температуры Pt 100, 
термоконтактов и терморезисторов РТС
Для измерения сопротивления (Ом) используйте мульти-
метр.

Примечание! 
Не используйте мегаомметр или другой прибор, 

применяющий напряжение более 2,5 В.

	 Отсоедините провода датчика и измерьте сопротив-
ление для проверки состояния датчика и обмотки. 
Проверьте также изолирующее сопротивление между 
каждым проводом и землёй, сопротивление должно 
быть бесконечным (или хотя бы несколько МΩ).

	 Термоконтакты

	 Исправные термоконтакты нормально замкнуты. Их 
сопротивление имеет величину обычно около 0-3 Ω, 
в случае если кабель контактора не слишком длин.

	 Бесконечная величина сопротивления означает, что 
контактор имеет температуру выше температуры 
срабатывания TRef (нормально 140° С) или неисправ-
ность контактора (разрыв провода или плохой контакт 
в соединении).

	 Терморезисторы РТС

	 Терморезистор РТС это полупроводниковый прибор 
с нормальным сопротивлением 50-100 Ω (три по-
следовательно 150-300 Ω). Если температура термо-
резистора достигает значение выше температуры 
срабатывания TRef, сопротивление терморезистора 
возрастает до нескольких кΩ.

	 Бесконечная величина сопротивления означает не-
исправность (разрыв провода или плохой контакт 
в соединении).

	 Значение сопротивления близкое к нулю означает 
короткое замыкание в приборе.

	 Датчики температуры Pt 100

	 Датчик Pt 100 это резистор, меняющий величину со-
противления почти в линейной зависимости от темпе-
ратуры, 100 Ω при 0°С и 138,5 Ω при 100°С.

	 Бесконечная величина сопротивления означает не-
исправность (разрыв провода или плохой контакт 
в соединении).

	 Значение сопротивления близкое к нулю означает 
короткое замыкание в приборе.

2.	 Течь в корпусе статора
	 Поплавковый сенсор протечки в нижней части 

корпуса статора срабатывает при проникновении 
жидкости в корпус.

	 Сопротивление:	 номинальное 1530 Ω
					    при подаче сигнала 330 Ω
	 Сенсор подключен к выводам 1 и 2 на клеммной 

колодке 1.
	 Измерьте одну из величин (или обе, если датчик до-

ступен) с помощью мультиметра.
3.	 Температура главного подшипника
	 Датчик Pt 100 измеряет температуру главного (нижне-

го) подшипника.

	 Стандартные установки температурных пределов хра-
нятся в блоке памяти насоса и могут быть изменены 
с помощью системы MAS c последующей синхрониза-
цией с блоком памяти насоса.

	 Диапазон величин сопротивления датчика дан в таб
лице на стр. 25.

	 Датчик подключен к выводам 3 и 4 на клеммной 
колодке 1.

ВНИМАНИЕ! Датчик Pt 100 нельзя подключать 
к питанию с напряжением выше, чем 2,5 В.

4.	 Течь в клеммной коробке
	 Поплавковый выключатель в клеммной коробке сра-

батывает при появлении жидкости в коробке.
	 Выключатель подключен к выводам 9 и 10 на клемм-

ной колодке 1.
5.	 Температура опорного подшипника
	 Датчик Pt 100 измеряет температуру опорного (верх-

него) подшипника.
	 Стандартные установки температурных пределов хра-

нятся в блоке памяти насоса и могут быть изменены 
с помощью системы MAS c последующей синхрониза-
цией с блоком памяти насоса.

	 Диапазон величин сопротивления датчика дан в таб
лице на стр. 25.

	 Датчик подключен к выводам 37 и 38 на клеммной 
колодке 2.

6.	 Течь в масляном картере
	 Емкостный сенсор протечки CLS срабатывает, если 

содержание воды в масляном картере достигает 30%.
	 Сенсор подключен к выводам 33 и 34 на клеммной 

колодке 2.
	 Для проведения проверки сенсор CLS должен быть 

подключен к источнику постоянного тока 12 В с пра-
вильной полярностью. Сенсор не повреждается 
в случае неправильного подключения полюсов (плюс 
и минус).

	 Для проверки используйте мультиметр или ампер-
метр, подключив измерительный прибор последова-
тельно с сенсором. 

	 Способ: Если есть доступ к датчику, то функция по-
дачи аварийного сигнала проверяется путём взятия 
сенсора в руку, сенсор реагирует на высокое содер-
жание воды в ткани кожи и в крови.

Результат теста
0 мА Две возможные ситуации:

1.  Подсоединение сенсора 
имеет неправильную полярность. 
Проверьте, перебросив плюс 
и минус.
2.  Разрыв в кабеле сенсора.

4 – 8 мА
27– 33 мА

Рабочий режим.
Аварийный режим.

ПРИМЕЧАНИЕ!
Сенсор CLS подаёт аварийный сигнал с задержкой 

5 сек. с момента обнаружения протечки.
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7.	Б лок памяти насоса
	 В клеммной коробке насоса монтируется блок памяти 

насоса. При установке на рабочей площадке блок па-
мяти подсоединяется к базовому блоку системы мо-
ниторинга MAS. Блок памяти хранит данные о завод-
ской комплектации и параметрах насоса, эти данные 
загружаются в систему MAS во время первого запуска 
установки:

	 —	 Набор сенсоров и датчиков, установленных на 
насосе. Рекомендуемые параметры аварийных 
сигналов.

	 —	 Информация шильдика в электронном виде.
	� В блоке памяти насоса хранятся также оперативные 

данные и информация для техобслуживания:
	 —	 Гистограммы температуры, вибрации и рабочих 

циклов.
	 —	 Регистрация пусков и остановок насосной уста-

новки.
	 —	 Журнал техобслуживания, содержащий до 

200 строк текста.
	 —	 Установочные параметры функции вызова техоб-

служивания (базирующиеся на времени наработ-
ки, но не на количестве пусков или другой отдель-
ной информации).

	 Дополнительную информацию можно найти в «Ин-
струкции по эксплуатации» системы мониторинга 
MAS 711.

8.	 Датчик вибрации
	 Насос может быть оснащен датчиком вибрации как 

дополнительная опция. Датчик устанавливается 
в клеммной коробке и измеряет вибрацию в одном 
направлении. Датчик выдаёт сигнал 4 – 20 мА пропор-
циональный уровню вибрации. 

	 Датчик вибрации используется в комплектации 
с системой MAS и подключен к выводам 78 и 79 на 
клеммной колодке 2.

�

�

�

�

�

Вид А, см. стр. 14

Приводы
605
665

�

�

�

�

�

�

Вид A, см. стр. 14

Приводы
705
735
765
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Приводы ЕХ (взрывобезопасное исполнение) 
615, 675, 715, 745 и 775
1.	 Температура обмотки статора
	 Главной задачей мониторинга температуры обмотки 

статора является остановка двигателя в случае по-
вышения температуры до определенного уровня. Для 
выполнения этой задачи в обмотку вмонтированы 
термоконтакты или терморезисторы РТС. Также, в 
стандартном исполнении, в одну из обмоток статора 
для измерения температуры монтируется аналоговый 
датчик температуры Pt 100. Используя датчик можно 
установить два параметра аварийного сигнала: пре-
дупреждающий сигнал (В) и сигнал (А), останавлива-
ющий двигатель. 

	 Опционный выбор предлагает установку датчиков 
Pt 100 во всех трёх фазах обмотки.

	 Всего, система мониторинга насоса MAS имеет четы-
ре альтернативных способа контроля температуры 
обмотки статора (см. ниже), где варианты «А» и «В» 
являются стандартными, а остальные два – опцион-
ными. 

A.	 На концах обмоток статора установлены три термо-
контакта, соединенных последовательно и один дат-
чик Pt 100, встроенный в одну из фазовых обмоток. 
Стандартная температура срабатывания термокон-
тактов 140° С.

B.	 На концах обмоток статора установлены три терморе-
зистора, соединенных последовательно и один дат-
чик Pt 100, встроенный в одну из фазовых обмоток.

	 TRef = 140° С
C.	На концах обмоток статора установлены три термо-

контакта, соединенных последовательно и три датчи-
ка Pt 100, по одному для каждой фазы, встроенные 
в фазовые обмотки. Стандартная температура сраба-
тывания термоконтактов 140° С.

D.	На концах обмоток статора установлены три термо-
резистора, соединенных последовательно и три дат-
чика Pt 100, по одному для каждой фазы, встроенные 
в фазовые обмотки.

	 TRef = 140° С
	 Термоконтакты и терморезисторы подключены к вы-

водам 51-61, 52-62, 53-63 на клеммной колодке 1.
	 Датчики Pt 100 для каждой фазной обмотки имеют 

свои отдельные выводы 19-20 на клеммной колодке 1 
и выводы 21-22, 23-24 на клеммной колодке 2.

	 Проверка сенсоров и датчиков производится так 
же, как и в случае со стандартными приводами, 
см. стр. 22. приборе.

2.	 Течь в корпусе статора
	 Поплавковый сенсор протечки в нижней части корпу-

са статора срабатывает при проникновении жидкости 
в корпус.

	 Сопротивление:	 номинальное 1530 Ω
					    при подаче сигнала 330 Ω
	 Сенсор подключен к выводам 1 и 2 на клеммной 

колодке 1.
	 Измерьте одну из величин (или обе, если датчик до-

ступен) с помощью мультиметра.

3.	 Температура главного подшипника
	 Датчик Pt 100 измеряет температуру главного (ниж

него) подшипника.
	 Стандартные установки температурных пределов 

хранятся в блоке памяти насоса и могут быть измене-
ны с помощью системы MAS c последующей синхро-
низацией с блоком памяти насоса. 
Диапазон величин сопротивления датчика дан в таб
лице на стр. 25.

	 Датчик подключен к выводам 3 и 4 на клеммной 
колодке 1.

ВНИМАНИЕ! Датчик Pt 100 нельзя подключать 
к питанию с напряжением выше, чем 2,5 В.

4.	 Течь в клеммной коробке
	 Поплавковый выключатель в клеммной коробке сра-

батывает при появлении жидкости в коробке.
	 Выключатель подключен к выводам 9 и 10 на клемм-

ной колодке 1.
5.	 Температура опорного подшипника
	 Датчик Pt 100 измеряет температуру опорного (верх-

него) подшипника.
	 Стандартные установки температурных пределов 

хранятся в блоке памяти насоса и могут быть измене-
ны с помощью системы MAS c последующей синхро-
низацией с блоком памяти насоса.

	 Диапазон величин сопротивления датчика дан в таб
лице на стр. 25.

	 Датчик подключен к выводам 37 и 38 на клеммной 
колодке 2.

6.	Б лок памяти насоса
	 В клеммной коробке насоса монтируется блок памяти 

насоса. При установке на рабочей площадке блок па-
мяти подсоединяется к базовому блоку системы мо-
ниторинга MAS. Блок памяти хранит данные о завод-
ской комплектации и параметрах насоса, эти данные 
загружаются в систему MAS во время первого запуска 
установки:

	 —	 Набор сенсоров и датчиков, установленных на 
насосе. Рекомендуемые параметры аварийных 
сигналов.

	 —	 Информация шильдика в электронном виде.
	� В блоке памяти насоса хранятся также оперативные 

данные и информация для техобслуживания:
	 —	 Гистограммы температуры, вибрации и рабочих 

циклов.
	 —	 Регистрация пусков и остановок насосной уста-

новки.
	 —	 Журнал техобслуживания, содержащий до 

200 строк текста.
	 —	 Установочные параметры функции вызова техоб-

служивания (базирующиеся на времени наработ-
ки, но не на количестве пусков или другой отдель-
ной информации).

	 Дополнительную информацию можно найти в «Ин-
струкции по эксплуатации» системы мониторинга 
MAS 711.
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Приводы
615
675

Вид А, см. стр. 14
�

�
�

�

�

Приводы
715
745
775

Вид А, см. стр. 14

Зависимость электрического сопротивления датчика Pt 100 от температуры

R (0) = 100,00 Ω    α = 0,003 850

°C	 °C
	EIPT-68	

0	 1	 2	 3	 4	 5	 6	 7	 8	 9	 10
	 EIPT-68

	 0	 100,00	 100,39	 100,78	 101,17	 101,56	 101,95	 102,34	 102,73	 103,12	 103,51	 103,90	 0
	 10	 103,90	 104,29	 104,68	 105,07	 105,46	 105,85	 106,24	 106,63	 107,02	 107,40	 107,79	 10
	 20	 107,79	 108,18	 108,57	 108,96	 109,35	 109,73	 110,12	 110,51	 110,90	 111,28	 111,67	 20
	 30	 111,67	 112,06	 112,45	 112,83	 113,22	 113,61	 113,99	 114,38	 114,77	 115,15	 115,54	 30
	 40	 115,54	 115,93	 116,31	 116,70	 117,08	 117,47	 117,85	 118,24	 118,62	 119,01	 119,40	 40	

	 50	 119,40	 119,78	 120,16	 120,55	 120,93	 121,32	 121,70	 122,09	 122,47	 122,86	 123,24	 50
	 60	 123,24	 123,62	 124,01	 124,39	 124,77	 125,16	 125,54	 125,92	 126,31	 126,69	 127,07	 60
	 70	 127,07	 127,45	 127,84	 128,22	 128,60	 128,98	 129,37	 129,75	 130,13	 130,51	 130,89	 70
	 80	 130,89	 131,27	 131,66	 132,04	 132,42	 132,80	 133,18	 133,56	 133,94	 134,32	 134,70	 80
	 90	 134,70	 135,08	 135,46	 135,84	 136,22	 136,60	 136,98	 137,36	 137,74	 138,12	 138,50	 90

	 100	 138,50	 138,88	 139,26	 139,64	 140,02	 140,39	 140,77	 141,15	 141,53	 141,91	 142,29	 100
	 110	 142,29	 142,66	 143,04	 143,42	 143,80	 144,17	 144,55	 144,93	 145,31	 145,68	 146,06	 110
	 120	 146,06	 146,44	 146,81	 147,19	 147,57	 147,94	 148,32	 148,70	 149,07	 149,45	 149,82	 120
	 130	 149,82	 150,20	 150,57	 150,95	 151,33	 151,70	 152,08	 152,45	 152,83	 153,20	 153,58	 130
	 140	 153,58	 153,95	 154,32	 154,70	 155,07	 155,45	 155,82	 156,19	 156,57	 156,94	 157,31	 140
	 150	 157,31	 157,69	 158,06	 158,43	 158,81	 159,18	 159,55	 159,93	 160,30	 160,67	 161,04	 150

7.	 Датчик вибрации
	 Насос может быть оснащен датчиком вибрации как 

дополнительная опция. Датчик устанавливается 
в клеммной коробке и измеряет вибрацию в одном 
направлении. Датчик выдаёт сигнал 4 – 20 мА пропор-
циональный уровню вибрации. 

	 Датчик вибрации используется в комплектации 
с системой MAS и подключен к выводам 78 и 79 на 
клеммной колодке 2.

—	 После осмотра установите обратно все смотровые люки.

—	Проверьте цинковые аноды на предмет их величины 
и целостности. Замените анод, если он истощился на 
75%.

—	Проверьте, что все винты завинчены правильным мо-
ментом в соответствии со спецификацией в перечне 
деталей.

ПРИМЕЧАНИЕ! Всегда прокладывайте новые 
уплотнительные кольца.
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Замена масла

ВНИМАНИЕ! 
Масляный картер может находиться 
под давлением. Для предотвращения 
разбрызгивания масла прикройте мас­
ляную пробку тряпкой во время демон­
тажа.

Отверните пробки масляного картера. Откачайте мас-
ло с помощью маслооткачивающего насоса 83 95 42 или 
подобного ему устройства. Проверьте, что пластиковая 
трубка доходит до самого дна масляного картера.
Залейте свежее масло. В зависимости от размера при-
вода масляный картер содержит следующие количества 
масла:

—	Привод серии 6х5 – 4,5 л.
—	Привод серии 7х5 – 5,5 л.

Насосы поставляются с завода заполненные парафино-
вым маслом, не имеющим вкуса и запаха и пригодным 
для работы с неочищенной или чистой водой. Это масло 
утверждено в соответствии с нормой FDA 172.878.
Можно использовать масло типа Mobil Whiterex, Shell 
Ondina или подобное с классом вязкости ISO VG 15 – 32.
Проверьте, что масло доходит до уровня масляных от-
верстий. Насос должен находиться в вертикальном по-
ложении.
Всегда заменяйте уплотнительные кольца масляных 
пробок. Заверните масляные пробки с моментом затяжки 
80 Нм.
—	Проверьте окраску, при наличии повреждений 

окрасьте заново.

Масляная пробка

Привод 6хх с рубашкой охлаждения

Привод 7хх с рубашкой охлаждения

Масляная пробка

Привод 6хх без рубашки охлаждения

Привод 7хх без рубашки охлаждения

Масляная пробка

Масляная пробка
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БЛОК
Замена рабочего колеса
При установке износных частей клиренс между рабо-
чим колесом (160) и износным кольцом должен быть 
0,2 – 0,3 мм.
После установки проверьте, что рабочее колесо свобод-
но проворачивается.
Демонтаж рабочего колеса 
Для проведения ремонтных работ на насосе необходи-
мы два комплекта подъёмного оборудования.
Демонтируйте и снимите привод с гидравлического 
блока насоса. Положите привод на бок и проверьте, 
что он не покатится.

ВНИМАНИЕ! 
Для соблюдения правил техники безопас­
ности и для предупреждения повреждений 
рабочего колеса, уплотнений или подшип­
ников запрещается постановка привода на 
конец вала или рабочее колесо.

Варианты подъёма привода показаны ниже.

ВНИМАНИЕ! Изношенные рабочие 
колёса и мешалки на валу могут иметь 
очень острые края.

Снимите износную защиту (153).
Снимите защитную пластмассовую вставку (155).
Заблокируйте монтировкой рабочее колесо и отверните 
центральный винт рабочего колеса (152), снимите шай-
бу и кольцо.
Вставьте уплотняющую пробку для защиты окончания 
вала от повреждений.
Снятие стопорного устройства (замка) рабочего колеса 
(177)
Отверните винты стопорного устройства равномерно 
и в диагональной последовательности как показано на 
рисунке ниже.

Используйте съёмник для снятия рабочего колеса.

Монтаж рабочего колеса
Убедитесь, что конец вала чист и не имеет повреждений. 
Заполируйте возможные дефекты тонкой наждачной бу-
магой.
Проверьте:
—	Что уплотнительное кольцо (173) не повреждено. 

При необходимости замените.
—	Что шпонка встала в шпоночную канавку на валу.
Смажьте противозадирным маслом конец вала и втулку 
рабочего колеса.
Проверьте состояние защиты торцевого уплотнения (экс-
пеллер) (167). Замените в случае сильного износа.
Проверьте зазор между защитной крышкой (165) и втул-
кой рабочего колеса. Зазор не должен превышать 5 мм. 
Если зазор превышает это величину, замените защитную 
крышку.
Наденьте рабочее колесо на вал.
Установка стопорного устройства (замка) рабочего 
колеса (177)

Установите хорошо смазанное стопорное устройство на 
втулку рабочего колеса без затяжки винтов.
Не допускается использование смазки, содержащей ди
сульфид молибдена (MoS).

Приводы 605 – 775

Приводы 705 – 775
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Замена износного вкладыша
Демонтаж износных деталей
Демонтируйте и снимите привод с гидравлического бло-
ка насоса. Положите привод на бок и проверьте, что он 
не покатится.
Демонтаж рабочего колеса (160), защитной крышки (165) 
и защиты уплотнения (167) см. выше. При сильном из
носе замените эти детали.
Переверните улитку насоса вниз головой и отвинтите 
крышку всаса (164). Используйте две монтировки, если 
крышка не снимается вручную. 
Снимите уплотнительное кольцо (157) и торцевой фла-
нец (172).
Снимите уплотнительные кольца (158) и (159).
Развинтите болты (151) и гайки (175) скрепляющие верх-
нюю (162) и нижнюю (163) части улитки.
Используйте монтировки для разъединения частей 
улитки.
Снимите уплотнительные кольца (174) и (173) и резино-
вое уплотнение (182).
Выньте износный вкладыш (161) из улитки.

Заверните винты стопорного устройства вручную в диа-
гональной последовательности как показано на рисунке 
до положения, когда рабочее колесо устойчиво встанет 
на своё место.

Поставьте кольцо, шайбу и центральный винт колеса 
(152) на место. Затяните центральный винт с моментом 
затяжки 140 Нм.
Проверьте, что колесо свободно вращается от руки.
Установите пластмассовую вставку (155) и износную за-
щиту (153).
Установите привод на гидравлический блок и затяните 
винты.
Перед затяжкой винтов крепления привода проверьте, 
что рабочее колесо вращается свободно без трения об 
износное кольцо (170).
Отрегулируйте зазор 0,2 мм.
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Монтаж износных деталей
Убедитесь, что все детали чисты и не имеют повреждений.
Заполируйте возможные заусенцы тонкой наждачной 
бумагой.
Замените уплотнительные кольца на новые.
Установите обратно защиту механического уплотнения 
(167) и защитную крышку (165). Подгоните защитную 
крышку на место с помощью мягкого молотка.
Смажьте уплотнительное кольцо (173) и установите его 
на место.
Установите рабочее колесо, см. «Монтаж рабочего колеса».
Поставьте на монтажную площадку нижнюю часть улит-
ки (163).
Смажьте и установите уплотнительное кольцо (174).
Вставьте износный вкладыш (161).
Установите верхнюю часть улитки.
Вставьте уплотнительное кольцо (173) между износным 
вкладышем и верхней частью улитки. Если кольцо не 
вставляется, приподнимите немного верхнюю часть 
улитки с помощью отвёртки, это облегчит установку 
кольца.

Установите резиновое уплотнение (182) на напорном вы-
ходе улитки. Убедитесь, что уплотнение сидит крепко.
Установите привод на гидравлический блок и затяните 
крепёжные винты.
Положите насос на бок.
Очистите паз для уплотнительного кольца (158) на дне 
улитки. Смажте и установите кольцо.
Осмотрите износное кольцо (170) и уплотнительные 
кольца (157) и (159). Замените их при необходимости 
и установите на месте.
Установите торцевой фланец (172) и закрепите его 
гайкой.
Проверьте, что рабочее колесо вращается свободно, 
не задевая торцевой фланец. Зазор должен быть 
0,2 – 0,3 мм.
Затяните гайки.
Установите уплотнительное кольцо (157).
Установите крышку всаса (164) и затяните винты.

Установка взмучивающей мешалки
Монтаж мешалки
Снимите сетку-фильтр, если таковая установлена на 
всасе насоса.
Заблокируйте рабочее колесо с помощью штанги (дере-
вянная или пластмассовая) через всас и снимите износ-
ную защиту, пластмассовую вставку и центральный винт 
рабочего колеса.
Вставьте соединительную муфту (2).
Вставьте новый центральный винт (1) и затяните его 
с моментом 140 Нм.
Смажьте контактные поверхности установочного вала (3) 
и соединительной муфты (2).
Вставьте установочный вал (3) в соединительную муфту 
(2) и закрутите вал с моментом затяжки 630 Нм вручную, 
используя гаечный ключ.
Установите обратно сетку-фильтр.
Смажьте конусовидную втулку пропеллера мешалки (4).
Установите пропеллер мешалки на конце вала.
Вставьте стопорное кольцо (6), шайбу (5) и винт (7) 
и затяните винт с моментом 100 Нм.
Установите защитную вставку (8) на пропеллере 
мешалки.
Убедитесь, что пропеллер вращается свободно рукой.
Демонтаж мешалки
Снимите защитную вставку (8) с пропеллера.
Отвинтите винт (7).
Снимите стопорное кольцо (6) и шайбу (5).
Завинтите обратно винт (7).
Установите шайбу (5) сверху головки винта и вставьте 
стопорное кольцо (6) в паз пропеллера.
Вывинтите винт. Пропеллер мешалки снимается с помо-
щью выталкивающего действия со стороны винта.

1

2

3

4

7

8

51

6



ПОИСК НЕИСПРАВНОСТЕЙ
Для выявления неисправностей на электрическом обо-
рудовании необходим универсальный измерительный 
прибор VOM, тестер для проверки на обрыв и электри
ческая схема.
Поиск неисправностей должен проводиться при отключен-
ном и заблокированном источнике питания, за исключе
нием тех случаев, когда нельзя обойтись без напряжения.
При включении питания необходимо обязательно убе-
диться, что рядом с насосом нет людей.

При поиске неисправностей вам поможет приведённый 
ниже алгоритм. Мы исходим из того, что насос и система 
до появления неисправности работали хорошо.

Электромонтажные работы должны 
выполняться уполномоченным персо­
налом.
Соблюдайте местные правила и нор­
мативы по технике безопасности, 
а также указания приведённые выше.

Да
Прочистите.
Очистите отстойник. 

Можно ли вручную 
запустить насос?

Нет

Да
a)	 Неисправность датчиков уровня (датчик пускового уровня). 

Прочистите или замените.
б)	 Неисправность в аппаратуре мониторинга. 
Проверьте:
—	Что все соединения в порядке.
—	Катушки реле и контакторов.
—	Что у управляющего переключателя «Man/Auto» (ручной/

автом.) есть контакт в обоих положениях.

Поступает ли напряжение 
на насосное оборудование?

Да

Нет
Проверьте:
—	Что сетевой рубильник включен.
—	Что на пусковом оборудовании есть управляющее напряжение 

и его предохранители в порядке.
—	Что в каждой фазе линии питания есть напряжение.
—	Что все предохранители исправны и плотно установлены.
—	Что сделан сброс защиты от перегрузки.
—	Что в силовом кабеле нет разрыва.

1. Насос не включается

Рабочее колесо забито грязью? 
ВНИМАНИЕ: перед проверкой 

рабочего колеса отключите питание.

Нет

Обратитесь в сервисную службу Flygt.

Горит ли на панели управления 
аварийный индикатор?

Нет

Да
Проверьте причину:
—	При индикации высокой температуры подшипников дождитесь 

остывания всей установки. Если сигнал продолжает показы-
вать высокую температуру подшипников, обратитесь в сервис-
ную службу Flygt.

—	Если температура статора завышена, проверьте систему 
охлаждения насоса и свободно ли вращается рабочее колесо.

—	Если проблема в термисторах/термоконтактах, обратитесь 
в сервисную службу Flygt.

Проверьте, сделан ли сброс аварийного сигнала перегрузки.

ВНИМАНИЕ! 
Перед проверкой рабочего 
колеса отключите питание.



2. Насос включается, но срабатывает защита двигателя

Установочные параметры защиты 
двигателя слишком низки? 

(Проверьте соответствие по шильдику)

Нет

Да
Прочистите рабочее колесо. 
Вычистите отстойник. 
Проверьте, что рабочее колесо хорошо подогнано. 
Если причина в другом, обратитесь в сервисную службу Flygt.

Рабочее колесо с трудом 
вращается вручную? 

ВНИМАНИЕ: перед проверкой 
рабочего колеса 

отключите питание.

Нет

Да
Отрегулируйте.

Нет
Проверьте предохранители двигателя. 
Обратитесь к электрику.

Да
Обратитесь в сервисную службу Flygt.

Да
Разбавьте жидкость. 
Смените насос на  другую модель. 
Обратитесь во Flygt.

Да
Обратитесь в сервисную службу Flygt.

Получает ли насосное оборудование 
полное напряжение во всех трёх 

фазах?

Да

Фазные токи неравномерные или 
слишком высокие?

Нет

Изоляция между фазами и землёй 
в статоре повреждена? 

(Пользуйтесь тестером изоляции. 
При измерении 1000 В-DC 

пользуйтесь мегомметром, изоляция 
между фазами и между одной из фаз 

и землёй должна быть > 5 MОм.) 

Нет

Плотность перекачиваемой жидкости 
слишком высока? 

(Макс. плотность 1500 кг/м³)

Нет

Неисправность в защите 
от перегрузки?

Нет

Да
Замените защиту от перегрузки.

Обратитесь в сервисную службу Flygt.

ВНИМАНИЕ! 
Перед проверкой рабочего 
колеса отключите питание.



3. �Насос не останавливается (датчики уровня используются для 
автоматической остановки)

Насос может откачать станцию до 
остановочного уровня?

Да

Нет
Проверьте:
—	Наличие течи в трубопроводе и/или напорном патрубке. 
—	Что рабочее колесо не забито грязью.
	 ВНИМАНИЕ: перед осмотром рабочего колеса отключите 

питание!
—	Oбратные клапан(ы).
—	Что насос имеет нужную производительность. Обратитесь 

в Flygt.

Неисправность 
датчиков уровня?

Нет

Да
Прочистите датчики уровня. 
Проверьте работу датчиков уровня.
Проверьте пускатель и цепь управления.
Замените дефектные элементы.

Остановочный уровень установлен 
слишком низко?

Нет

Да
Поднимите остановочный уровень.

4. Насос быстро включается-останавливается-включается

Насос включается из-за противотока, 
который снова заполняет отстойник 

до пускового уровня?

Нет

Обратитесь в сервисную службу Flygt.

Да
Проверьте: 
—	Что расстояние между пусковым и остановочным уровнем не 

слишком мало.
—	Oбратные клапан(ы).
—	Oбратный клапан расположен на трубопроводе не слишком 

далеко.

Пускатель функционирует 
неисправно?

Нет

Да
Проверьте:
—	Cоединения пускателя.
—	Напряжение в цепи управления относительно номинального 

напряжения на катушке.
—	Функционирование остановочного датчика уровня.  

Падение напряжения на линии при пусковом скачке замыкает 
самоблокировку пускателя.

Обратитесь в сервисную службу Flygt.

ВНИМАНИЕ!  
Перед проверкой рабочего 
колеса отключите питание.



5. Насос работает, но перекачивает слишком мало воды
Проверьте:
—	направление вращения насоса;
—	что клапаны открыты и не повреждены;
—	что трубы, рабочее колесо и сетка-фильтр не засорены;
—	что рабочее колесо свободно вращается;
—	что высота напора насоса не была изменена;
—	наличие протечки в насосном оборудовании;
—	наличие износа  рабочего колеса, насоса и улитки/фланца. 
См. также раздел «Сервис/Осмотр».

Не повторяйте неоднократные попытки  запустить двигатель, если сработала его защита.

ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Комплект цинковых анодов
5570/6XX	� 614 31 00, 614 32 00, (для привода) 

441 20 00 (для гидравлического блока)

5570/7XX: 	� 566 55 00, 614 31 00, 94 66 73 (для привода) 
441 20 00 (для гидравлического блока)

Датчики уровня
ITT Flygt AB поставляет датчики уровня для жидкостей 
с различной плотностью и укомплектованные кабелями 
разных типов и разной длины, в зависимости от постав
ленных технологических условий. 

Инструменты
Наряду со стандартными монтажными инструментами 
для выполнения работ по монтажу и ремонту насоса 
необходимы следующие специальные инструменты:

Артикул №	 Описание

  84 15 66	� Динамометрический гаечный ключ 
0 – 137 Нм

 
Для дополнительной информации см. соответствующий 
справочный материал. 
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ЖУРНАЛ СЕРВИСНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ
Последние 
сервисные данные

№ насоса Часы наработки  Замечания Подпись
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www.flygt.com


